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L'invention concerne un grille-pain 61ec- 
trique domestique servant a griller des tranches de pain, sans et avec 
limitation automatique de la duree du grillage et un dispositif pour 
l'extraction automatique des tranches de pain grille. 
5 On connait des grille-pain sans et avec 

limitation automatique de 1» operation de grillage, dans lesquels les 
elements chauffants plats sont piaces dans un capot sur un chassis dans 
un espace de grillage en forme de puits et les tranches de pain grille 
sont sur les bras d»un dispositif d'extraction automatique. 
10 Au moyen du dispositif d'extraction, apres 

terainaison du processus de grillage, les tranches de pain sont poussees 
en vue de 1* extraction a la partie superieure du capot ofc il est prevu 
des fentes appropriees. 

Par un dispositif de commutation, & I'e- 

15 Jection des tranches de pain grille, le passage du courant d'alimen- 
tation des elements chauffants plats est interrompu, afin que l'utili- 
sateur de l'appareil ne soit pas expose a des effets thermiques gfinants 
au moment de 1» extraction des tranches de pain grilled 

Dans les grille-pain de ce type, l'incon- 

20 venient est que la disposition en forme de puits de 1« espace de gril- 
lage agit comme une cheminee, ce qui donne naissance dans cet espace 
k un courant montant d'air chaud difficile a maitriser. 

En liaison avec la repartition nficessalre 
de la puissance rayonnee par les elements chauffants plats dans la 

25 direction verticale, pour atteindre.un brunissement suffisant des tran- 
ches de pain grille, il apparait inevltablement une surchauffe a la 
partie superieure de 1' espace de grillage, qui produit, surtout sur les 
bords des tranches de pain grille, une carbonisation, car touts la cha- 
leur de convection passe sur le bord des tranches de pain grille avec 

30 l'air chaud ascendant. 

Un autre inconvenient de l'effet de .che- 
minee est que les parois laterales du puits entourant 1 'espace de gril- 
lage port^es & une tsnpSrature relativement 61evde, iCait que 
les dispositifs servant a la limitation automatique de l'operation de 

35 grillage, places entre le puits et les parois laterales du capot, sont 
exposes a des effets thermiques nuisibles, qui ont pour effet que, par 
augmentation d'energie thermique du grille-pain dans une suite de gril- 
lages successifs, le reglage de la valeur de consigne de la duree de 
grillage sub it une variation, de sorte que l'obtention de tranches de 

40 pain grillees uniformement necessite une retcuche permanente du dis- 
positif regulateur, si bien que les grille-pain automatiques, comme 
les grille-pain non automatiques, doivent etre surveill6s par l'uti- 
lisateur. 

Un autre inconv&tient reside dans le fait 
45 que les parois laterales du capot de limitation, qui en general font 
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partie de la limitation en forme de puits de l'espace de grillage, 
sont portees k une temperature relativement eievee, ce qui fait qu* en 
cas d T usage maladroit, il y a un danger que Uutilisateur subisse des 
brlllures. 

5 D f autre part, il est .desavantageux que les 

grille -pain de ce type exigent une surface de pose relativement grande 
et pr^sentent un volume relativement grand. De plus, la construction 
de ces appareils est tres codteuse en liaison avec la forme de fabri- 
cation du chassis. 

10 L'invention a not.amment pour but de. reme*- 

dier aux inconvenients ci-dessus. - 

Elle concerne A cet effet un grille pain 
electrique sans ou avec limitation automatique, de la duree du gril- 
lage caract6rise* par ce que les tranches de pain sont introduites et 

15 ejectSes lateralement et que la limitation du temps de grillage est 
assures par un dispositif pneumatique* 

De facon plus detailiee, 1 'invention con- 
cerne un grille-pain Electrique domestique, sans et avec limitation 
automatique de la durde de grillage et dispositif automatique pour l f 

20 extraction des tranches de pain grille", caract6ris£ par ce que des 
pieces late*rales longitudihales et des pieces Interm^diaires garnies 
d , 616ments chauffants plats, entre lesquelles sont placfies les tran- 
ches de pain et qui laissent ouvert l r espace de grillage sur les c£t€s 
etroits et superieur, sont placees sur un soubassement isoie thermi- 

25 quement et que des dispositifs pour la limitation automatique de la 
dur€e du grillage et pour 1* extraction automatique des tranches de 
♦ pain grille, y compris des poign^es de manoeuvre et des boutons tour- 
nants sont months dans le soubassement, les tranches de pain pouvant 
Stre introduites ou extraites lateralement, ce qui permet un grillage 

yQ uniforme, evite l^chauff ement excessif des parois, et reMuit l'encom- 
brement et le prix. 

Selon 1 invention, il est prevu d T ins6rer 
les elements chauffants plats dans les pieces des c6t£s longitudinaux 
et pieces intermedia ires qui sont placees & faible distance, isolSes 

35 thermiquement , & la partie infe>ieure du grille-pain, et d T introduire 
les dispositifs pour l f extraction automatique des tranches de pain 
grille et pour la limitation automatique de la dur£e de grillage dans 
la partie infeYieure. ... 

Les element s. chauffants plats et grilles 

40 d f ecartement sont plac6s dans des cadres qui sont introduits rcomme 
sous-ensembles dans les pieces des cotes longs et pieces intermediai- 
res et sont vissEs avec celles-ci sur le cote inferieur avec les tra- 
verses de fixation, par lesquelles les pieces longitudinales ou inter- 
medial res sont fixees sur le soubassement avec isolement thermique. 

45 Pour le centrage des cadres dans les piec s d s cotes longs, ou pieces 
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interme'diaires, ceux-ci ont un nez qui penetre dans tin €videment cor- 
respondant des pieces des c6tes ou interm^di aires, 

Les tranches de pain sont intrcduites ou 
extraites lat6ralement dans le grille-pain entre les pieces des c8tes 
5 longs et les pieces interm6diaires. Biles sont portSes sur des rails 
porteurs qui sont places de facon fixe sur un chariot de guidage main- . 
tenu sur des rails de guidage, mobile dans la direction longitudinals. 

Par une poignSe sort ant lateralement sur 
le soubassement, qui est reli6e au chariot de guidage, 2b chariot de 

10 guidage est introduit dans le grille-pain contre la force d f un ressort 
et les tranches de pain placees entre les pieces de c6t6 longitudina- 
les ou les pieces intermSdiaires. Dans la position terminale de droite 
le chariot de guidage est verrouille* contre la tension d f un ressort et 
maintenu pendant la dure'e du grillage. 

15 Pour le maintien lors de l f introduction 

du chariot de guidage, une deuxieme poignee est placee de fa^on fixe 
sur le soubassement. Une des poignSes est place*e sur un levier mobile 
qui agit sur le verrouillage du chariot de guidage. 

Bans la construction du grille-pain a li- 

20 mitation non automatique du processus de grillage, la pression sur la 
poignee f appliqu6e par le levier lie" a la poigne"e f dSverrouille le cha- 
riot de guidage et les tranches de pain grille placees sur les rails 
porteurs sont extraites lateralement de l»appareil» 

Dans la construction du grille-pain avec 

25 limitation automatique du processus de grillage, le soubassement con- 
tient un dispositif r£gulateur pour la limitation de la dur£e de gril- 
lage, qui, apres e"coulement d'une dur6e de grillage reglable dans cer- 
taines limites, d^verrouille le chariot de guidage, de sorte que tout 
le processus de grillage se dexoule automatique-ment • 

30 II est prevu de construire le grille-pain 

pour une et plusieurs tranches de pain grille" placets l'une a c&te* de 
l'autre, avec les mSmes pieces, du fait que sur des scubas Berne nts de 
forme different e on place en plus des pieces longues de c&te le nom- 
bre n^cessaire de pieces interm6di aires. 

35 II est prevu aussi de placer. les tranches 

de pain l f une derriere l'autre entre deux parties longues de c6te\ et 
d'extraire les tranches de pain grille* des deux cStes sur les c6tes 
etroits par des dispositifs d'extraction scare's, qui cependant sont 
actionn^s par des poign^es communes et sont verrouill^es au centre dans 

40 la posit .ion finale. 

Le mode de construction du nouveau grille- 
pain 6vite une limitation de I'espace de grillage en forme de puits, 
car les deux c8t£s Etroits et les c6t£s superieurs de l'espace de gril- 
lage ne sont pas limited, de sorte que la mont^e d T air chaud est for- 
45 tement diminuee dans le nouvel appareil par rapport aux appareils connus 
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et lea bords des tranches de pain ne brulent pas et les tranches de 
pain peuvent 6tre grillSes de facon tres uniforms • 

La suppression des pieces des petit s c6tes 
pexmet de diminuer les dimensions du nouveau grille-pain par rapport 
5 aux constructions connues. Dans les constructions connues, rapporte" k 
une tranche de pain grille, la surface de pose est environ 20 -.25$ et 
le volume environ 40 - 45 # plus grand que dans le nouveau grille-pain. 
De la sorte, les nouveaux grille-pain sont plus man iables et permettent 
de r6duire les frais d*emballage et de transport. 
10 Comme les pieces essentielles sont sembla- 

bles pour les grille-pain k une et plusieurs tranches de pain, ces pie- 
ces peuvent e*tre standardises et 6tre fabriquSes Scpnomiquement en 
grandes quant it es. 

Vis-a,-vis des appareils connus, avec les 
15 pieces dtroites de cot6 fabriquSes en general en plastique noir, les 
nouveaux grille -pain peuvent 6tre fabriques de faqon plus moderne et 
plus esthetique. 

Un avantage particulier du nouveau grille- 
pain est que les dispositifs de reglage de la duree de grillage et 

20 d'extraction des tranches de pain grille" sont places dans le soubas- 
sement de l'appareil, et n'y subissent pas d»effet thermique nuisible 
et, de la sorte, en cas de suite continue de grillage , il ne se pro- 
duit pas de changement involontaire du reglage de la valeur de consi- 
gne de la duree de grillage, et on obtient des tranches de pain grill6 

25 uniformement mGme paur une serie continue de grillages. 

Selon l*invention, dans le nouveau grille- 
pain d6crit, en dehors du montage de dispositifs connus pour le reglage 
de la duree dans le soubassement, il est prevu un dispositif de reglage 
pneumatique-mScanique particulierement avantageux, qui est insensible 

30 pratiquement aux effets thermiques meme faibles apparaissant, et en 
liaison avec la construction g£ne>ale du nouveau grille-pain, permet 
une disposition particulierement avantageuse des pieces interieures 
dans le soubassement. 

Sous le chariot de guidage du dispositif 
3 5 d'extraction, un cylindre est plac6 de. facon fixe dans le soubassement 
en direction longitudinale du dispositif d f extraction, dans lequel peut 
se deplacer sur une tige de piston guidee, un piston avec garniture 
d f etanch6ite. Dans le fond du cylindre est mont6e une soupape & ouver- 
ture d'Schappement d«air reglable, dont la tige de soupape peut §tre 
40 actionnee par un bouton tournant plac6 par exemple sur le c6t6 du sou- 
bassement. 

Un bras du chariot de guidage attaque un 
collier par l f intermeddaire de la tige de piston, et l'entraine dans 
1'extraction des tranches de pain grille contre la tension d*un ou 
45 plusieurs ressorts. 
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Apres introduction du chariot de guidage 
dans le grille-pain, la tige de piston est liberie, et sous l«action 
des tensions elastiques des ressorts places sur le tige de piston, in- 
troduite dans le cylindre avec compression de l'air enferme dans le 
5 cylindre. 

La dur6e s f 6cou2ant Jusqu'a ce que le pis- 
ton soit introduit en totality dans le cylindre peut gtre regime par 
un ajustement correspondent de l'ouverture de sortie de la soupape de 
reglage placee dans le fond du cylindre. 

10 A l'arrivee a la position terminale du 

piston dans le cylindre, par un mecanisme qui est en liaison avec la 
tige de piston, le verrouillage du chariot de guidage est desse'rre' et 
les tranches de pain grille sont extraites automatiquement avec entra£- 
nement du piston et le dispositif de reglage est pr§t pour une nouvelle 

15 operation de grillage. 

Ce nouveau dispositif pneumatique-mecani- 
que a, vis-a-vis des relais bi metalliques connus, l T avantage qu»il 
n»y a pas besoin de contacts de commutation 61ectriques, la construc- 
tion est tres simple et surtout les effets thermiques apparaissant dans 
20 le grille-pain n*exercent pratiquement aucune influence sur le proces- 
sus de reglage. 

Le nouveau regulateur ne demande qu f un 
petit espace de montage et peut Stre place* coramodement dans la direc- 
tion longitudinale de l»appareil. 

25 II n f y a pas besoin de dispositif s et de 

travaux d'ajustement particuliere pour le nouveau regulateur. C'est 
pourquoi le nouveau regulateur peut Stre fabrique" a bon compte par rap- 
port aux dispositif s de reglage a bimetal connus. 

Selon l f invention, pour diminuer ou €vi- 

30 ter la montSe d*air chaud dans le grille-pain, il est aussi prevu, en 
conservant la fabrication connue avec capot fenae" et extraction des 
tranches de pain a la partie superieure du grille-pain, de placer les 
elements chauffants plats, les grilles de distance et les tranches de 
pain dans un recipient ferme de tous cotSs sauf a sa partie superieure* 

35 de sorte qu'il n T apparait pratiquement pas de montSe d'air chaud dans 
l f espace de grillage. 

Les dispositif s servant a soulever les 
tranches de pain grille et au reglage de la duree de grillage sont 
places, dans cette construction du grille-pain, sur les petits c8tes 
40 du recipient. 

Le recipient est place* dans un capot. et 
lie avec le capot par des equerres ou supports. La disposition du re- 
cipient dans le capot est prevue d'une facon telle qu'il existe suf- 
fisamment d*espace interm^diaire pour placer le dispositif de reglage 
45 et d 1 extraction. 
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A cOt6 des dispositifs de reglage connus 
pour la limitation de la duree de grillage, il est pre"vu pour le mon- 
tage dans le nouveau grille-pain avec recipient le dispositif de r6- 
glage pneumatique-mecanique d6crit. 
5 Le cylindre est, dans cette nouvelle cons- 

truction, place verticalement et k la. place de ressorts pour 1 intro- 
duction du piston dans le cylindre, il est plac6 sur la tige de piston 
un poids qui dans le "d€clenchement du dispositif d 5 extraction dans la 
' construction connue, est entraine" vers le haut par le chariot • A l f en- 

10 foncemenfc du dispositif d'extraction, le poids est libere du chariot, 
ce poids agit alors par 1* interme'diaire de la tige sur le piston et 
introduit le piston dans le cylindre avec compression de l f air enferme 
dans le cylindre. Le poids peut etre fixe" aussi sur un levier, qui agit 
sur la tige de piston. 

X5 Pour la de connexion, ne cessaire de la puis- 

sance de chauffage a l 9 extraction des tranches de pain grille dans l f en- 
levement vertical des tranches de pain grille, il est prevu un levier 
qui est en liaison avec le dispositif de reglage ou le dispositif de 
soulevement et interrompt le passage du c our ant par des contacts de 

20 commutation lors du soulevement des tranches de pain grille. En plus 
des contacts connus, il est pr6vu de fixer un commutateur a mercure, 
qui lors de l , extraction des tranches de pain grille interrompt le pas- 
sage du c our ant pour les elements chauffants plats. 

Les poigne"es ou boutons tournants pour la 

25 manoeuvre du dispositif de soulevement et du dispositif de rdglage sont 
places sur les c6tes etroits du capot du grille-pain. 

Pour pouvoir nettoyer le grille-pain des 
miettes, le fond du recipient est construit de maniere a se rabattre 
commodement de l T exterieur. 

30 La construction du nouveau grille -pain de- 

crite en dernier a I 1 avantage que la chaleur pour le grillage des tran- 
ches de pain est transmise ess entie Heme nt par rayonnement thermique 
et une chaleur de convection conduisant a un brulage des bords des 
tranches, est pratiquement exclue. 

35 Un autre avantage est que par la suppres- 

sion de la. chaleur de convection, les pertes thermique s sont d imin u6es 
et le nouveau grille-pain est equipe d*une puissance electrique plus 
faible que les realisations connues pour la mime puissance de gril- 
lage, ce qui diminue la consommation d'energie. De meme 1» echaiif fement 

40 des environs sur 1 T emplacement du grille-pain est diminu6, ce qui est 
avahtageux en 6te. 

Comme le recipient est place dans le capot 
avec -un espace de tous cbtes., les parois da capot ne sont pas sensi- 
blement echauffees et lors du contact des parois du capot par l'uti- 
45 lisateur il h 9 y a pas de danger de brulure* 
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Selon 1 'inventi on, il est pr6vu pour ce 
nouveau grille-pain de construire le capot k partir d*une virole avec 
partie superieure rapportee, ces pieces du capot etant de preference en 
t61e emailiee. 

*j De ra§me a il est pre"vu de constituer la 

virole en parties longitudinales coudees avec les pet its c&tes en plas- 
tique, sur lesquels les poignees sont fornixes k la presse. Sur le c8t£ 
inferieur du capot, il y a des pieds en plastique enfichables. 

Cette nouvelle construction du capot per- 

10 met une realisation emailiee, qui pour l'usage dans I'economie domes- 
tique est plus pratique que les constructions chrome* es, car sur des 
surfaces emaillSes, les empreintes de doigts et faibles salissures sont 
moins visibles que sur des surfaces chromSes et les surfaces 6maiU6es 
sont plus faciles k nettoyer. L'emaillage peut Stre fait en couleur, ce 

15 qui donne au grille-pain une apparence adapted 4 la batterie de cui- 
sine* 

Corame dans la construction du grille-pain 
avec recipient, les parois laterales du capot ne re$oivent pas un fort 
6chauf f ement , il est pre*vu selon l f invention de fabriquer la virole 
20 du capot extSrieur en matiere plastique 9 et par-dessus de placer une 
plaque de recouvrement en metal avec surface chromSe ou emailiee, dans 
laquelle on usine les fentes pour introduire ou extraire les "tranches 
de pain. 

Avantageusement, la virole sera fabri- 
25 qude en matiere plastique beaucoup plus economiquement qu'en metal.. 

Les vi roles plastique s peuvent Stre adap- 
te*es en forme et coloration a l f allure des appareils domestiques mo- 
dernes et sont plus faciles a nettoyer que les appareils connus avec 
capot chrome* 

30 Des modes d'exScution de 1 ? invention sont 

represented, a. titre d ff examples, non limitatifs, sur les dessins ci- 
joints dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue laterale d»un 
grille-pain k une tranche avec tranche de pain grille extraite sur le 

35 c6te ; 

- la figure 2 est la vue en plan d T un 
grille-pain k une tranche avec tranche introduite ; 

- la figure 3 est une vue en coupe selon 
la ligne A - A de la figure i % 

40 - la figure 4 est une vue en coupe selon 

la ligne 4 - 4 de la figure 2 ; 

- la figure 5 est une vue en coupe d'un 
grille-pain k deux tranches avec dispositif de reglage pn umatique- 
mecanique pour la limitation de la duree de grillage ; 

45 - la figure 6 est une vue en coupe selon 
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la ligne C - C de la figure 5 S 

- la figure 7 est une coupe longitudinale 
du recipient avec arrachement du capot exterieur ; 

- la figure 8 est une vue late*rale gauche 

5 du recipient ; 

- la figure 9 est une vue laterale droit e 

du recipient ; 

- la figure 10 eat une vue en plan du re- 
cipient avec suppression des dispositifs pour le reglage et le soule- 

10 vement des tranches de pain grille* ; 

- la figure 11 est une vue en coupe d f un 
grille-pain a deux tranches avec un recipient entourant l'espace de 
grillage. 

Dans le grille-pain a une tranche sans li- 
15 mitation automatique de la dur6e de grillage, selon les figures 1,. 2, 
3, 4, les pieces laterales longitudinales 2, thermiquement isolSes, 
sont placees a faible distance au-dessus du soubassement 1, fabrique de 
pr&f£rence en matiere plastique, a 1 'aide d 'arceaux de fixation 3» Sur 
le c<3te sup^rieur, les pieces laterales longitudinales 2 sont relives 
20 entre elles a l'aide de petites entretoises 4 pour obtenir une raideur 
suffisante. 

Dans les pieces laterales longitudinales 2 
sont places les cadres 5 constitue's en unite's, dans lesquels sont fix£s 
les Aliments chauffants plats 6 et grilles dV6cartement 7« Les cadres 

25 comprenant les Elements chauffants plats 6 et grilles d^cartement mon- 
ths, sont introduits dans les pieces laterales longitudinales 2 et sont 
reliSs avec celles-ci par les arceaux de fixation 3. Pour le centrage 
des cadres 5 dans les pieces laterales longitudinales 2, 11 est prevu 
dans le milieu de leur cote supgrieur un nez 8 P qui p£netre dans un 

30 £videment correspondant des pieces laterales longitudinales 2. Les pie- 
ces laterales longitudinales 2 avec les cadres months 5 sont fixees 
comme sous-ensembles par les arceaux de fixation 3 sur 'des embases 9 
du soubassement 1. 

Entre les pieces laterales longitudinales 
35 2, qui ne sont pas relives entre elles sur les cStes Stroits, est pla- 
ced la tranche de pain grille 10 sur le rail porteur 11. Le rail por- 
teur 11 fait partie du dispositif automatique d ? extraction de la tran- 
che de pain grille" et est relie* de facon fixe au chariot de guidage 12. 
Le chariot de guidage 12 peut glisser sur le rail de guidage 13 fixe* 
40 dans le soubassement. 1. Par un deuxieme rail de s£curit4 14* qui est 
egalement fixe* dans le soubassement 1 parallelement au rail de guidage 
13, le chariot de guidage 12 est assure" co'ntre la rotation- Sur le rail 
de securite 14 est place* le ressort a boudin 15 qui pousse un bras du 
chariot de guidage 12 etj, par effacement du loquet, pousse le chariot 
45 de guidage jusqu ff a la butee dans le soubassement 1, a peu pres a la 
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moitiS du soubassement, de sorte que 2b rail porteur 11 et. la tranche 
de pain grille 1 d6passent d*environ 60 mm sur le c6te du grille-pain, 
ce qui fait que la tranche de pain 10 peut fitre extraite ou introduite 
commodement sans effets thermiques a travers les corps chauffants plats 
5 6. 

Sur le chariot de ©lidage 12 peut se d6- 
placer un levier 16 dont l f extremit£ sortant du soubassement porte une 
poignee 17- 

A l'aide de la poign6e 17 # on pousse le 

10 chariot de guidage contre la tension du ressort a boudin 15 vers la 
droite, ou le levier 16 vient sur une but^e du chariot de guidage 12, 
de sorte que sa mobilite" est bloquee dans le sens d f introduction. Dans 
la position terminale droite du chariot de guidage, celui-ci est ver- 
rouill6 contre la tension du ressort a boudin 15 par un loquet non re- 

15 presents, et de la sorte maintenu dans la position terminale droite. 
En pressant sur la poignee 17 dans le sens d f extraction, on efface le 
loquet et le chariot 12 est amene aut omatiquement vers la butSe gauche 
dans le soubassement, et en meme temps la tranche de pain grille" 10 
est extraite sur le cote" gauche du grille-pain. 

20 Pour faciliter l f introduction de la tran- 

che de pain dans le grille-pain, une poignee .18 estfixee sur le sou- 
bassement en opposition a l'actionnement de. la poignee 17 • On peut aus- 
si monter les poignees 17 et 18 en liaison avec le loquet en rendant 
la poignee 17 solidaire du chariot de guidage 12 et la poigne*e 18 

25 face au loquet en poussant un poussoir mobile dans le soubassement. 

Dans la realisation representee, le rac- 
cordement de courant se fait par exemple par une prise de courant 19. 
Les elements chauffants plats 6 sont connected en . s6rle avec la prise 
19, Le raccordement de courant peut aussi se faire de facon connue par 

30 un cfible fixe, de meme l r appareil peut aussi Stre ^quipe* d'un inter- 
rupteur pour couper le courant, 

La figure 5 montre, selon le principe de 
construction de 1 'invention, une coupe d'un grille-pain a deux tranches 
avec limitation automatique de la duree de grillage • 

35 Sur le soubassement 20 sont placets les 

pieces laterales longitudinales 2 dans la meme execution que dans le 
grille-pain a une tranche, avec isolation thermique, a faible distance, 
a l'aide d f arceaux de fixation 3» 

Au centre de l T appareil est fixSe sur le 

40 soubassement 20 une piece intermSdiaire 21, consistant en cadre 22 avec 
elements chauffants plats enroul^s des deux c8t£s 23 et grilles d T 6- 
cartement 7 placSes des deux c8tes et rSglette de recouvrement 24. Xa 
fixation de la piece intermSdiaire sur le soubassement se fait par les 
arceaux de fixation 25, 

45 Les pieces laterales longitudinales et la 
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piece intermSdiaire ne sont pas relives entre elles sur les c6t6s e- 
troits de l T appareil. 

L»appareil est equipe par exeraple d f un 
ca^ble d*amen£e de courant raccorde de fatjon fixe. La connexion des €16- 
5 ments chauffants plats est faite par exemple de fac,on que les deux ele- 
ments chauffants plats 6 bobines d»un cote sont connected en serie, et 
l 1 element chauffant plat 23 central en. parallele , bobine des deux cStes 
est connecte a la tension secteuro 

Entre les pieces laterales longitudinales 

10 2 et la piece intermediaire 21 , il y a chaque fois une tranche de pain 
grille 10 sur les rails porteurs 11 du dispositif d f extraction. Le 
dispositif d ? extraction est conforme essentiellement comme dans la rea- 
lisation decrite ci-dessus du grille-pain a une tranche. 

Le rail porteur pour la deuxieme tranche 

15 est fixe sur le chariot guid6 27 lateralement par la traverse 25 et le 
pont 26. Le chariot de guidage 27 est guide par des rails de ©lidage et 
de s£curit6 de la m€me faqon que prec£demment et est pousse" dans l T ap- 
pareil egalement par un ressort a boudin sur le rail de securite, de 
sorte que les tranches de pain placeea 10 sur les rails porteurs 11 

20 sont extraites de I'appareil lateralement. 

Le verrouillage du chariot 27 dans la po- 
sition terminale d 'introduction peut Stre debloqu6 a la main, comme 
d6crit precedemment , par pression sur la poignee d T actionnement 17 ou 
X8. Pour le desserrement automatique apres ecoulement du processus de 

25 grillage, il est prevu que le soubassement du grille-pain contient un 
dispositif connu pour le reglage de la duree de grillage, qui, apres 
Ecoulement d'une duree de grillage reglable, desserre le verrouillage 
du dispositif d f extraction., 

Cependant, il est particulierement avan- 
30 tageux pour la realisation du grille-pain decrite, d'utiliser le nou- 
veau dispositif pneumatique-mecanique pour le reglage de la duree de 
grillage, 

Celui-ci consiste en un cylindre 28, qui 
est place 1 fixe par exemple sous le chariot de guidage 27 a I'arriere 

35 du soubassement 20. Dans le cylindre 28 est fixe le piston 29 ,avec gar- 
niture Stanche 30, sur la tige de piston 31, qui est guidee dans la 
fermeture du cylindre 32 laissant passer l'air. La partie arriere du 
cylindre 28 est fermee par une soupape 33 a section d* Echappement re- 
glable. Pour le reglage de la section d f echappement de la soupape, 

40 l'arbre de la soupape 34 est sorti a l f arriere du soubassement, par 
exemple sur le c6te du soubassement , portant un bouton tournant 35. 

Le cylindre 28 est un peu plus court que 
le chariot de guidage 27 dont un bras avant depasse la tige de piston 
31 et entraine celle-ci par le collier 36 sous tension des ressorts 38, 

45 qui sont fixes egalement sur la tige de piston 31 au moyen de la tra- 



1596661 



verse 37, lors de 1* extraction des tranches de pain. A l f introduction 
du chariot 27 a I'aide de la poignee 17, le chariot de guidage 27 li- 
bera la tige de piston 31, laquelle, sous l'effet des ressorts de trac- 
tion 38 fixes sur le soubassement 20, introduit le piston 29 dans le 
5 cylindre 28- L'air comprint par le piston 29 est plus ou moins empSche 
de sortir du cylindre 28 selon le reglage de la section d f echappement 
de la soupape 33, ce qui par le reglage de la Vitesse du piston, ajuste 
la duree jusqu f a ce qae le piston atteigne de nouveau sa position tejv- 
minale sous I'effet des forces des ressorts 38* . 

10 Dans la position terminale, la tige de pis- 

ton 31 agit par le collier 36 sur un m^canisme non reprSsente* qui de- 
tache le verrouillage du loquet du dispositif d*extraction, de sorte 
qu'apres ecoulement du processus de grillage, les tranches de pain 10 
sont extraites automatiquement par le c6te du grille-pain* 

^5 L f arriv6e du courant peut 6tre interrompue 

par exemple par un interrupteur monte dans l r appareil. Pe m§me, il est 
prevu d'Squiper le grille-pain d»un interrupteur qui est "couple" avec 
le dispositif d f extraction de facon telle que le courant est enclenchS 
a ^introduction du chariot de guidage et est coupe a la sortie du cha- 

20 riot de guidage* 

En plaqant d'autres pieces infceim€diaires 
21, on peut conformer des grille-pain pour 3,4 tranches de pain, ou 
davantage, d'apres le meme principe de construction. 

S T €cartant des realisations d^crites, 

25 il est aussi prevu de construire l T appareil d'une fagon telle que deux 
tranches de pain sont placees l f une derriere l T autre dans la direction 
longitudinale, et sont extraites sur le cote" gauche et droit apres ter- 
minaison du processus de grillage,, 

Les figures 7 a 11 representent l f exemple 

30 d'une realisation du grille-pain avec limitation de l'espace de gril- 
lage par un recipient 40 pratiquement etanche a l'air, 40, qui est 
ouvert a la partie sup6rieure-> Dans la figure 7 est representee la 
disposition fondamentale des elements chauffants plats et grilles d»e- 
cartement dans le recipient 40, en coupe en long D-D, rep£ree dans 

35 la vue en plan figure 10, avec enlevement du capot. Les fi©ires 8 et 
9 montrenties deux vues laterales du recipient selon la figure 7. 

Dans le recipient 40 pratiquement etanche 
a l'air sont plac6s les elements chauffants plats 6, les grilles d f 6- 
cartement 7 et les tranches de pain 10* Sur le fond du recipient 40 

40 sont montees les traversees de courant 46 pour l'arrivee du courant 
aux elements chauffants plats, les tranches de pain 10 sont placees 
sur les rails porteurs 41 du dispositif de soulevement entre les ele- 
ments chauffants plats 6o Le dispositif de soulevement est place par - 
exemple sur la paroi droite du recipient 40 et consiste, de fagon con- 

45 nue, en un chariot de guidage 43 mobile verticalement sur les rails de 
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guidage 42, lequel peut §tre actional au moyen d'une poign6e placee 
lateralement sur le levier 44 hors du capo to 

En abaissant le chariot de guidage 43 con- 
tre la tension des ressorts 45* celui-ci est verrouille dans la posi- 
5 tion inferieure par un loquet non represented Ce loquet peut §tre ef- 
face a la main par un levier 44 ou par un m6canisme place sp6 cialement , 
ou bien par un dispositif de r6glage de la dure"e du processus de gril- 
lage, de fagon connue, apres ecoulement du processus de grillage* Par 
la force des ressorts 45, le chariot de guidage est pousse vers le haut 

10 apres effacement du loquet, ce qui provoque 1 'extraction des tranches 
de pain 10 a la partie sup£rieure du capot « 

Dans la figure 8 est representee la dis- 
position du cylindre 28 du dispositif de re"glage pneumatique-mecanique 
pour le reglage de la dur^e de grillage * Le piston 29, dans cette r6a- 

15 lisation, est introduit dans le cylindre par un poids 47 sur la tige 
de piston apres poussee du chariot de guidage 43- Dans la position ter- 
minals, le poinds, comme collier de la tige de piston 31# desserre le 
verrouillage du chariot de guidage 43 par un mScanisme non represents, 
lequel ensuite est monte par action des forces des ressorts 45 dans la 

20 position haute tenninale avec entrainement du poids 47, de sorte que 
le dispositif de r£glage est pr§t k fonctionner pour un nouveau cycle 
de travail* 

II est pr£vu que, d T une facon connue, a 
1 T extraction des tranches de pain, le courant des elements chauffants 
25 plats est interrompu, pour que les tranches de jain puissent 6tre ex- 
trait es sans effet thermique desagreable. 

D f apres la figure 9 qui montre la vue 
laterale gauche du recipient, il est pr6vu a cet effet par exemple un 
commutateur a mercure 48 qui est fix 6 sur un levier 49 pivot ant au- 
30 tour de l^orizontale, lequel est entraine par le rail porteur 41 de- 
passant du recipient lors de l f extract inn des tranches de pain, Le 
commutateur a mercure interrompt le courant des elements chauffants 
plats pour une position inclinee predetermine. 

A la place du commutateur a mercure, il 
35 peut 6tre prevu des contacts d'enclenchement qui sont actio nnSs par 
le levier 49 • 

Dans la figure 10, on voit dans la vue en 
plan du recipient 40 les rails de fixation 50 p a joures p places a la par- 
tie inferieure du recipient qui servent a la fixation du recipient dans 
40 un capot. 

La figure 11 represente une coupe d r un 
grille-pain dans lequel le recipient 40 est monte par exemple dans un 
capot o 

Le capot consiste en une virole 51 a la 
45 partie superieure 52 de laquelle sont placees des f entes 53 pour l'ex- 
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traction ou 1« introduction des tranches de pain 0 Le recipient 40 est 
fixe par exemple a l'aide d an rail de fixation 50 sur la virole 51 du 
capot. La virole et la partie superieure sont par exemple en t61e email- 
lee. Le capot porte sur des pieds enfichables lateralement. 
5 Pour nettoyer l'appareil, en particulier 

des miettes de pain, le fond 54 du recipient 40 peut se rabattre. 

Par suite de l f aeration des e spaces entre 
le recipient et le capot, les parois exterieures de la virole 51 sont 

tres peu ^chauffSes, 
10 * Lgi virole 51 peut e*tre faite en une piece 

ou en plusieurs pieces reunies du. f ait que des parties laterales lon- 
gitudinales coudees sont reunies en une virole au moyen de pieces la- 
terales, de preference en matiere plastique« 

II est prevu aussi de fabriquer la virole 

15 51 entierement en matiere plastique*. 

Bien entendu, I'invention n'est pas limi- 
tee aux exemples de realisation ci-dessus decrits et representes. On 
pourra, au besoin, recourir a d*autres modes et k d'autres formes de 
realisation, sans pour cela sortir du cadre de 1'invention. 
20 RESUME 

L* invention s'etend notarament aux carac- 
teristiques ci-apres et k leurs diverses combinaisons possibles : 

1°) Grille-pain electrique sans ou avec 
limitation automatique de la duree de grillage caracterisS par ce que 
25 les tranches de pain sont introduites et ejectees lateralement et que 
la limitation du temps de grillage est assuree par un dispositif pneu- 
matique • 

2°) Grille-pain electrique domestique, sans 
et avec limitation automatique de la duree de grillage et dispositif 

30 automatique pour 1» extraction des tranches de pain grille, caracterise" 
par ce que des pieces laterales longitudinales et des pieces interae- 
diaires garnies d'elements chauffants plats, entre le s quelle s sont pla- 
cees les tranches de pain et qui laissent ouvert l'espace de grillage 
sur les c5tes etroits et superieur, sont placees sur un soubassement 

35 isole thenniquement et que des dispositifs pour la limitation automa- 
tique de la duree du grillage et pour 1- extraction automatique des tran- 
ches de pain grille, y compris des poignees de manoeuvre et des bou- 
tons tournants, sont montes dans le soubassement.n les tranches de pain 
pouvant Stre introduites cu extraites lateralement, ce qui permet un 

40 grillage uniforme, evite l'echauffement excessif des parois, et reduit 
l'encombrement et le piix„ 

3°) Dans un recipient pratique meht etanche 
k l f air, ouvert a la partie superieure. entourant l'espace de grillage 
sont places des elements chauffants plats,des grilles d'ecartement et 
45 les tranches de pain, le dispositif de reglage de la duree de grillage 
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et d ? extracticn des tranches de pain etant fixe sur ce recipient et le 
recipient lui-m&ne est fixd dans un capot au moyen d fl equerres ou de 
rails • 

4°) Le dispositif detraction comporte 
5 un chariot de guidage avec rails porteurs se dSplaqant sur un rail de 
guidage fdx6 dans le soubassementet surun deuxLeme rail de securite ega- 
lement fixS dans 2e soubassement qui assure le chariot centre la ro- 
tation, un ressort a faoudin qui agit sur le chariot de guidage et un 
loquet qui dans la position finale pSnetre dans le chariot de guidage 
10 et le verrouille, et est susceptible d*£tre de" verrouille 1 par pression 
sur une poigne"e a 

5°) Dans le soubassement est monte" un 
dispositif pour le reglage de la duree de grillage, qui apres ecoule- 
ment de la pe*riode de grillage dSverrouille le dispositif d 'extraction, 
15 6°) Un cylindre ferme par une soupape de 

reglage dans lequel peut se deplacer un piston sur une tige, avec 6tan- 
ch£it6 a l T air p un ressort a boudin ou de traction, qui agit sur le 
piston et un mecanisme qui dans la position finale du piston agit sur 
le verrouillage du dispositif detraction, ferment le dispositif de 
20 reglage de la duree de grillage* 

7°) Les elements chauffants plats et les 
grilles d*ecartement sont places dans un cadre introduit dans ies; pieces 
laterales longitudinales ou pieces intermediaireso 

8°) Les tranctes de pain sont place'es l 9 
25 une derriere I'autre dans la direction longitudinale entre deux pieces 
laterales longitudinales et deux dispositif s detraction separ^s a 
verrouillage central qui extraient les tranches de pain des deux c8t6s. 

9°) Le fond du recipient est rabattable. 

10°) Le capot est form 6 d'une virole et 
30 d'une partie superieure qui sont faites de preference en t61e emaillee. 

11°) La virole est constitute par deux 
pieces longitudinales et des pieces laterales en matiere pistique avec 
poignees f ounces a la presseo 

12°) Le cylindre est vertical et un poids 
35 place sur la tige de piston pousse le piston dans le cylindre et le 
chariot de guidage- souleve le poids dans un mouvement montaht, tandis 
que le poids dans sa position finale inferieure desserre le verrouil- 
lage du dispositif de soulevement* 

13°) Sur le recipient est place un levier 
40 qui est entraind par les rails porteurs sortant du recipient et qui 
actionne des contacts ou un commutateur a mercure pour interrompre le 
courant electrique. 
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